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Zusammenfassung 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Reinigen von Bestandteilen von am 
Druckprozess beteiiigten Walzen, welche wShrend des Druckprozesses in der 

is Druckmaschine verbleiben und dort mit L6sungsmitteln beaufschlagt warden. 
Die Reinigung von Bestandteilen der am Druckprozess beteiiigten Walzen 
erfolgt durch ein Verfahren, bei dem zun§chst die Druckfarbe aus der 
Rakelkammer entfernt und die Raketkammer mit L6sungsmittel gefullt wird, bei 
dem wahrend der Reinigung eine einen Lfisungsmitteltibertrag gestattende 

20 Wirkverbindung zwischen der Rakelkammer und den zu reinigenden 
Bestandteilen von am Druckprozess beteiiigten Walzen aufrecht erhalten wird 
und bei dem slch die Walzen wShrend des Reinigungsprozesses drehen, so 
dass Losungsmittel von der Rakelkammer auf die zu reinigenden Bestandteiie 
der am Druckprozess beteiiigten Walzen Qbertragen wird, dort Druckfarbe 

25 verdQnnt und/oder angetrocknete Druckfarbe Idst, welche durch die Drehung 
der Walzen zur Rakelkammer zurCick transportiert werden. 

(Rgur2) 
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Reinigung von Walzcn in Druckmaschinen 


10 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zurn Reinigen von Bestandteilen von am 
Druckprozess beteiligten Walzen, welche wfihrend des Reinigungsprozesses in 
der Druckmaschine verbleiben und dort mit Lfisungsmitteln beaufschlagt 
werden. 

is Das Bedrucken eines Bedruckstoffs in einer Flexodruckmaschine erfolgt durch 
ein Verfahren, bei dem der Bedruckstoff auf einem Zyllnder gefuhrt wird und 
eine erste Walze, die mit Druckformen belegt 1st, und die von der Druckform 
getragene Druckfarbe auf den Bedruckstoff aufbringt Die dazu bendtigte 
Druckfarbe wird durch eine oder mehrere weltere Walze, aus einer als 

20 Farbreservoir dienenden Rakelkammer entnommen und auf die Druckformen 
der Druckwalze Dbertragen. 

Nach einem derartigen Druckvorgang ist es notwendig, die Bestandteile der 
verschiedenen Walze f beispielsweise die auf eine Druckwalze aufgebrachten 
25 Druckformen, zu reinigen, urn ein Trocknen und Anhaften der 
zuruckbieibenden Druckfarbe zu verhindem. Fest anhaftende Druckfarbe lasst 
sich nur mit erheblichem Aufwand entfernen. Die rnechanischen Einwirkungen 
bei der Reinigung der Bestandteile von Walzen mit anhaftender Druckfarbe 
fuhren haufig zu Beschadigungen der Bestandteile von Walzen. 


Aus der Patentechrift EP 0 742 756 B1 ist ein Verfahren zur Reinigung von 
Druckformen bekannt, bei dem kleine Teilbereiche der Bestandteile der Walzen 
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nacheinander gereinigt werden. Eine Vorrichtung zur Du^rtfjhrung des 
Verfahrens umfasst elne DCise. die eine Mischkammer beinhaltet, in der ein 
Fluid durch Vermlschen von druckbeaufschlagter Luft und einem L6sungsmittel 
bereitgestellt wird. Die Duse verspriiht das Fluid in Richtung der Druckwalze, 
5 wobei Staub, Fasern und andere Partikel von der Druckform gelSst werden. 
Zusatzllch umfasst die Vorrichtung einen Sauger, der das Fluid sowie Staub, 
Fasern und andere Partikel von der Druckfornn absaugt. 

Ein Problem der zur Durchfuhrung des genannten Verfahrens notwendigen 
10 Vorrichtung ist der bendtigte Platzbedarf innerhalb der Druckmaschine. In einer 
Flexodruckmaschine, die belspielsweise mit 8 verschiedenen Farben 
gleichzeitig druckt, sind die Druckwalzen derart eng benachbart, dass 
ausreichender Platz fur eine derartige Vorrichtung nicht zur Verfugung gestellt 
werden kann. 


Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren zur Reinigung der 
Druckformen vorzuschlagen, das ohne eine zusatzlich in das Farbwerk zu 
integrierende Vorrichtung auskommt. 

20 Die Ldsung dieser Aufgabe wird durch ein Verfahren zum Reinigen der 
Druckformen erreicht, bei dem zunachst die Druckfarbe aus der Rakelkammer 
entfemt und die Rakelkammer mit Losungsmittel gefullt wird, bei dem wahrend 
der Reinigung eine einen Ldsungsmittelubertrag gestattende Wirkverbindung 
zwischen der Rakelkammer und den zu reinigenden Bestandteilen von am 

25 Druckprozess beteiligten Walzen aufrecht erhalten wird und bei dem sich die 
Walzen wahrend des Reinigungsprozesses drehen, so dass Lfisungsmittel von 
der Rakelkammer auf die zu reinigenden Bestandteile der am Druckprozess 
beteiligten Walzen ubertragen wird, dort Druckfarbe verdunnt und/oder 
angetrocknete Druckfarbe lost, welche durch die Drehung der Walzen zur 

30 Rakelkammer zurCiqk transportiert werden. 
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Der besondere Vorteil dieses Verfahrens liegt darin, dass zum Reinigen der 
Bestandteile vom am Druckprozess beteiligten Walzen lediglich die 
Komponenten eines Farbwerks benutzt werden, die auch fQr den Druckbetrieb 
notwendig sind. Im Gegensatz zurn Druckbetrieb, in dem die mit der 
Rakelkammer in Kontakt stehende Walze mit Druckfarbe beaufschlagt wird und 
diese an elne weitere Walze abgibt, nimmt die mit der Rakelkammer in Kontakt 
stehende Walze im Reinlgungsbetrieb Druckfarbe von der weiteren Walze ab. 
Die Druckfarbe wird dann durch das Losungsmtttel in der Rakelkammer von 
der mit dieser in Verbindung stehenden Watze abgewaschen, 


Dabei wird bevorzugt zunachst die in direkter Verbindung mit der Rakelkammer , 
stehende Walze gereinigt, wahrend keine weitere Walze in Kontakt mit der in 
direkter Verbindung mit der Rakelkammer stehenden Walze steht Nach der 
Reinigung einer Walze wird die nachste benachbarte Walze wieder in 
is Verbindung mit der zuvor gereinigten Walze gebracht, wobei wiederum der 
Kontakt zu der nachsten benachbarten und noch nicht gereinigten Walze 
unterbrochen wird. Auf diese Weise konnen sukzessive die Bestandteile aller 
am Druckprozess beteiligten Walzen effektiv gereinigt werden. 

20 Vorteilhaft ist es dabei, wenn das Losungsmittel innerhalb der Rakelkammer 
umgewalzt wird. Dies kann In einem geschlossenen Kreislauf geschehen, bei 
dem zwischen AbfQhr- und ZufQhrleitung lediglich eine Pumpe geschaltet wird. 
In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird jedoch kontinuierlich ein Tail des 
Losungsmittels Qber die AbfGhrleitung aus der Rakelkammer abgesaugt und 

25 beispielsweise in einen Schmutztank geieitet, Das entnommene Volumen wird 
durch unverschmutztes Ldsungsmittel ersetzt, das der Rakelkammer Dber die 
Zufuhrleitungen zugefCihrt wird. 

Vorteilhafterweise wird die in direkter Verbindung mit der Rakelkammer 
30 stehende Walze in standiger Rotation gehalten, damit deren elnzelnen 
OberfiSchenbereiche periodlsch mit dem Lbsungsmlttel in Kontakt gebracht 


=AXG3 Nr: 187648 von NVS:FAXG3.I0.0201/05481 143436 an NVS:PRINTER.0101/LEXMARK2450 (Seite 6 von 16) 
Datum 06.11.02 16:03 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) ubernahm Sendeauftrag 
Betreff: 16 Seite(n) empfangen 


06-NOU-2002 16:07 wsrt rm 

4/7 


werden, urn ein volistendiges Abwaschen der Druckfarbe von der Walze zu 
erreichen, 

Besonders vorteilhaft ist es dabei, wenn alle Walzen, die miteinander in 
5 verbindung stehen, mit gleichen Umfangsgeschwindigkeiten drehen T um einen 
Materialabrieb von den Bestandteilen der Walzen zu vermeiden. 

Um eine vollstandige Abnahme der Druckfarbe von einer Walze durch eine 
andere Walze zu gewahrleisten, werden die Walzen, zwischen denen eine 
10 Verbindung besteht, gegenQber dem Druckbetrieb vorzugsweise starker 
aneinander angestellt. 

Da bei einer starkeren Anstellung der Walzen die einzelnen Punkte auf den 
Druckformen einer Walkbewegung ausgesetzt werden k6nnen, besteht die 
is Gefahr, dass die Bereiche um die Punkte der Druckformen nicht volistandig 
gereinigt warden. Um eine vollstandige Reinigung zu erreichen, wird 
vortellhafterweise die Drehrichtung der Walzen rnindestens einmal umgekehrt 

Zur automatischen Durchfuhrung des beschriebenen Verfahrens ist in 
20 bevorzugter AusfDhrung an der Druckmaschine eine Steuereinrichtung 
vorgesehen, die im Bedarfsfall auch einen manuellen EIngriff In den 
Reinigungsbetrleb erlaubt 

Die Erfindung wird anhand der Figuren nSher beschriebea Die einzelnen 
25 Figuren zeigen; 

Fig. 1 Farbwerk einer Flexodruckmaschine Im Druckbetrieb 
Fig. 2 Farbwerk einer Flexodruckmaschine im Reinigungsbetrleb 

Im Druckbetrieb eines Farbwerks 1 in einer Zentralzylinder-Druckmaschine 
gemfiR Flgur 1 gelangt die Druckfarbe im gewQnschten Format auf den 
30 Bedruckstoff, Indem sie zunSchst Ober die Zufiihrleitung 9 aus einern Fartrtank 
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der Rakelkammer 2 zugefuhrt wird. Die Rasterwalze 3, die sich in Richtung des 
Pfeiles C dreht, Qbernimmt einen Tail der Druckfarbe. Dazu besitzt die 
Oberfiache der Rasterwalze nicht dargestellte, klelne Vertiefungen, die so 
genannten Napfchen, in die die Druckfarbe gelangt Die Napfchen, die mit der 

s Druckform 8 in BerCihrung kommen, geben dort ihre Druckfarbe ab. Die 
Druckform 8 ist auf der Druckwalze 4 aufgebracht und wird durch eine Rotation 
der Druckwalze 4 in Richtung des Pfeils B zum Bedruckstoff 5 bewegt. Dort 
gibt die Druckform 8 die an ihr haftende Druckfarbe an den Bedruckstoff 5 ab, 
Zum Zwecke des vollstandigen Farbubertrags lauft der Bedruckstoff 5, der Qber 

10 eine Umlenkwalze 7 zugeftihrt wird, Qber den Gegendruckzylinder 6, der in 
Richtung des Pfeils A rotiert. 

Figur 2 zeigt das gieiche Farbwerk 1 im Reinlgungsbetrieb* Zur Reinigung der 
Druckform 8 kann die Druckwalze 4 in gezeigter Weise vom 

15 Gegendruckzylinder 6 abgestellt sein. Die Drehrichtungen B, C der Druckwalze 
4 und der Rasterwalze 3 kfinnen im Vergleich zum Druckbetrieb umgekehrt 
sein. Der Reinigungsvorgang wird nun gestartet, Indem die Druckfarbe aus der 
Rakelkammer 2 entfernt wird, Anschliefiend wird die Rakefkammer 2 Qber die 
Zufuhrleitung 9 mit Losungsmittel befOllt. Damit das Lflsungsmittel moglichst 

20 viel Druckfarbe von der Rasterwalze aufnehmen kann, wird dieses umgewalzt, 
indem stSndig Ldsungsmittel Qber die AbfOhrleitung 10 aus der Rakelkammer 2 
entnommen wird und dieses und/oder neues Losungsmittel Qber die 
Zufuhrleitung 9 der Rakelkammer 2 zugefuhrt wird. Wird die Druckwalze 4 in 
Rotation gehalten, kommen in einem Umlauf alle Bereiche der Druckform 8 mit 

25 der Rasterwalze 3 in BerUhrung, wobei die Druckform 8 einen Teil der an ihr 
haftenden Druckfarbe abgibt. Urn einen guten Farbttbertrag zu gewihrleisten, 
kann die Rasterwalze 3 naher an die Druckwalze 4 angestellt seln, wie es in 
der Figur 2 zu erkennen ist. Auf Grund des zuvor erfolgten Durchlaufs der 
NSpfchen durch die Rakelkammer 2 sind diese ganz oder teliwelse mit 

30 Lesungsmittel befCillt, wodurch der FarbObertrag sogar noch verbessert wird 
Die mit Druckfarbe beaufschlagten Napfchen der Rasterwalze 3 werden in 
einem neuen Umlauf Innerhalb der Rakelkammer 2 gereinigt Der 
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Reinigungsbetrieb des Farbwerks 1 wird so lange aufrecht erhalten, bis sich 
keine Druckfarbe mehr auf der Druckform 8 beflndet. 
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Bezugszeichenliste 

i 

Farbwerk 

Cm 

Rakelkammer 

3 

Rasterwalze 

4 

Druckwalze 

5 

Bedruckstoff 

6 

Gegendruckzylinder 

7 

Umlenkwalze 

8 

Druckform 

V/l WVIMVI III 

9 

Zufdhrleitung 

10 

AbfQhrleitung 

A 

Drehrichtung des Gegendruckzylinders 

B 

Drehrichtung der Druckwalze 

C 

Drehrichtung der Rasterwalze 
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PatentansprQche 

Verfahren zum Reinigen von Bestandteilen (8) von am Druckpro- 
zess beteiilgten Walzen, welche wahrend des Reinigungsprozesses 
in der Druckmaschine verbleiben und dort mit Losungsmitteln be- 
aufschlagt werden 
dadurch gekennzeichnet, 

■ dass die Druckfarbe aus der Rakelkammer (2) entfernt und die 
Rakelkammer (2) mit Losungsmittel befullt wird und 

- dass wahrend der Reinigung eine einen LSsungsmittelCibertrag 
gestattende Wirkverbindung zwischen der Rakelkammer (2) und 
den Bestandteilen (8) von am Druckprozess beteiilgten Walzen 
(3, 4), welche gereinigt warden sollen, aufrecht erhalten wird 
und 

. die Walzen (3, 4) sich wahrend des Reinigungsprozesses dre- 
hen, 

. so dass Losungsmittel von der Rakelkammer (2) auf die zu rel- 
nigenden Bestandteile der am Druckprozess beteiilgten Walzen 
(3, 4) Obertragen wird, dort Farbe verdQnnt und/oder angetrock- 
nete Farbreste lost, welche durch die Drehung der Walzen (3, 4) 
zu der Rakelkammer zuriick transportiert wird. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1 

dadurch gekennzeichnet, dass 

Bestandteile (8) mehrere Walzen (3 t 4) gereinigt werden, wobei zu- 
nachst die in direkter Verbindung mit der Rakelkammer stehende 
Walze (3) gereinigt wird, wShrend die Wirkverbindung mit der Oder 
den anderen Walzen (4) unterbrochen ist und dann sukzessive die 
Wirkverbindung zwischen der jeweils gereinigten Walze (3) und der 
nachsten benachbarten Walze (4) wieder hergestellt wird. 


3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das L6sungsmittel innerhalb der Rakelkammer (2) kontinuierlich 
umgewaizt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3 
dadurch gekennzeichnet, dass 

ein Teil des Losungsmittels Qber eine Abfuhrlertung (9) aus der Ra- 
kelkammer (2) abgesaugt wird und dass Qber eine ZufQhrleitung 
(10) ein Teil des abgefuhrten und/oder unverschmutztes LOsungs- 
mitlel der Rakelkammer (2) zugefQhrt wird. 

5. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die in direkter Verbindung mit der Rakelkammer stehende Walze (3) 
zu ihrer Reinigung in standiger Rotation und mit dem in der Rakel- 
kammer (2) enthaltenen Ltisungsmittel in sUandigen Kontakt gehal- 
ten wird, 

6. Verfahren nach einem der vorstehenden Ansprttche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Walzen (3, 4), zwischen denen eine Wirkverbindung besteht, mit 
gleichen Umfangsgeschwindlgkelten drehen. 
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7. Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprGche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

im Reinigungsbetrieb die Walzen (3, 4), zwlschen denen eine Wirk- 
verbindung besteht, gegenQber dem Druckbetrieb starker aneinan- 
der angestellt werdea 

8. Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprOche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Drehrichtung der Walzen (3, 4) mindestens einmal umgekehrt 

wird. 

Steuereinrichtung fur eine Druckmaschine zur automatischen 
DurchfQhrung eines Verfahrens nach einem der vorstehenden An- 
sprOche. 
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